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Dratova rezaCka vybavena linearnim motorem

Technologie linearniho pohonu firmy Sodick umoZiiuje okamZitou reakci v ¢ase, ¢imzZ je maximalizovana u¢innost
fezani. JelikoZ neobsahuje kulickové Srouby nebo spojky, jsou zcela odstranény vile. To poskytuje mnoho vyhod
vCéetné zlepSeni nastavovani polohy a pfesnosti fezani pri vyuziti hladkého pohybu stolu, ktery nema vibrace.

Do tizeni mohou byt pfimo importovany nové fidici LP soubory Parasolid firmy Sodick (trojrozmérné modely).
To maximalizuje uc¢innost fezani, zkracuje pribéh prace a sniZuje pocet chyb pfi programovani.

Vysokorychlostni dratova rezacka s linearnim pohonem
AQ327L/ AQS537L s fizenim LP

Nejpresng&jsi a nejrychlejsi elektroerozivni dratova fezacka na svété. Nova fada dratovych fezacek s linearnimi pohony,
nejnoveé;jSimi technologiemi a ergonomickym designem.

Stroje AQ327L Premium a AQ537L Premium jsou vybaveny LP generatorem, ktery umoZriuje vysokorychlostni obrabéni.
Stroje jsou vybaveny v§emi nezbytnymi funkcemi, aby se staly nejproduktivnéjSimi elektroerozivnimi dratovkami na svété.
Nova fidici jednotka LP, nové CNC Fizeni umoZiiuje
prfimo importovat 3-D modely, je neobycejné
efektivni v ukladani jednotlivych krokd v procesu
programovani, predchazi chybam operatora a
zlepSuje efektivnost celé vyroby.

Velka dratova rezacka s linearnim pohonem
AQ750L/AQ900L

Jako odpovéd’ na rostouci poZadavky vyroby velkych matric urychlené rostouci polularitou velkych plochych TV obrazovek
byl navrzen stroj uréeny specialné pro obrabéni velkych matric pro ¢asti zobrazovacich paneld

a rovnéz pro soudasti automobil(i, pristrojové
desky a narazniky. Nyni je mozné u stroje
AQ750L jako volitelny doplnék zvétsit vysk
fezu v ponorené vané na 600mm.

Specifikace stroje
Max. rozmZr obrobku (S x H x V)
Max. véha obrobku

Pojezd os XxYxZ

Pojezd os Ux V

Obrabéni pod thlem
(vy8ka obrobku 100mm)

Primér dratu

Rozmér stroje (S x H x V)

AQ327L Premium
570 x 420 x 240 (Ponofeny: 230) mm
500 kg
370 x 270 x 250 mm
120 x 120 mm
+25°
20.15~0.33 mm
2225 x 2395 x 2220 mm

AQ537L Premium

770 x 520 x 340 (Ponoreny: 280) mm
1000 kg
570 x 370 x 350 mm
120 x 120 mm
+25°
20.15~0.33 mm
2600 x 2740 x 2390 mm

AQ750L Premium

1050 x 750 x 400 mm

3000 kg
750 x 500 x 400 mm
770 x 520 mm
+30°
20.15~0.33 mm

2050 x 2850 x 2295 mm

AQ900L Premium

1200 x 900 x 400 mm

3000 kg
900 x 600 x 400 mm
920 x 620 mm
+30°
20.15~0.33 mm

2380 x 3150 x 2395 mm



Velmi presna dratova rezacCka s linearnim pohonem
AP SERIES AP200L/AP450L/AP500L

Nové vyvinuta dratova fezacka je schopna obrabét s velkou presnosti i velké obrobky.
Je vybavena linearnimi motory a vysoce presnym linearnim vedenim s velkou tuhosti a
dvoustupriovou strukturou. Ma rovnéz velmi presny posuv pohyblivého vodiciho stolu.
Stroj AP200L dosahuje velmi pfesného obrabéni diky linearnim pohonim ve 4 osach

a priénym valeckovym linearnim vedenim s velkou tuhosti, které byly
vyvinuty a vyrobeny ve firmé Sodick. V souladu s Va8imi vyrobnimi
podminkami a poZadovanou presnosti si miZete vybrat

nejvhodnéjsi typ stroje ze dvou rliznych moZnosti,

jako dielektrikum Ize zvolit vodu nebo olej.

Velmi presna dratova rezaCka
s linearnim pohonem
EXC100L

Jako prvni na svété je fezacka EXC100L vybavena zcela bezkontaktnim pojezdovym
stolem s keramickym loZiskem a linearnimi motory. Nadto ma minimalni krok délky
10 nanometr(, coz je mozné diky velmi pfesnym linearnim stupnicim, které zaruduji
velmi prfesné obrabéni.

Elektroerozivni dratova rezaCcka
s linearnim pohonem
AD325L s generatorem typu LP

Kompaktni linearni technologie elektroerozivniho fezani dratem, nyni na pfijatelné
cenoveé urovni i bez kompromisu ve vykonu. Linearni motory vyvinuté firmou Sodick
jsou pouzity na osach X, Y, U, V a dosahuiji kratSi doby odezvy ve srovnani s béznymi
pohony s kulickovymi Srouby. Vzhledem k tomu, Ze stroj nema kulickové Srouby nebo
spojky, jsou zcela odstranény vile. Tim je dosazeno nékolika vyhod, véetné zlepSeni
nastavovani polohy a pfesnosti fezani pfi hladkém chodu pracovniho stolu bez vibraci.
Stroj AD325L ma v8echny viastnosti pro udéleni ochranné znac¢ky Sodick: keramické
Casti, sklenéné stupnice, tuhé odlitky z Meehanitu, program pohodiny pro uZivatele a
bezchybny pfevod dat. Je rovnéz k dispozici volitelna moZnost pouZiti dratu 0.1 mm.

Specifikace stroje AP200L AP450L AP500L EXC100L AD325L
Max. rozmZr obrobku (S x H x V) 300 x 270 x 100 mm 600 x 400 x 130 mm 650 x 500 x 100 mm 150 x 150 x 60 mm (pgr?é)rgr?;;oz)a(z);?nm
Max. vaha obrobku 50 kg 100 kg 150 kg 10 kg 500 kg
Pojezd os XxYxZ 220 x 150 x 120 mm 450 x 300 x 150 mm 500 x 400 x 110 mm 100 x 120 x 100 mm 320 x 250 x 220 mm
Pojezd os UxV 35x35mm 35x35mm 35x35mm 20x20 mm 80 x 80 mm
Obrabéni pod Ghlem 7 7 +7° +6° 15°

(vy8ka obrobku 100mm)
Pramér dratu

Rozmeér stroje (S x H x V)

20.05~0.2mm
1940 x 2715 x 2065 mm

20.05~0.3mm
2290 x 1830 x 2170 mm

20.05~0.3mm
2290 x 1875 x 2275 mm

20.02~0.1mm
2280 x 1830 x 1990 mm

20.15~0.3 mm
1895 x 2240 x 1960 mm



Dratové fezacky 'l.:,?;;’:;?:z'f;;,:;‘;;“y

Rada dratovych fezagek Sodick

Komplexni vyzkum a vyvoj firmy Sodick umoZznil dosazeni svétového rekordu
v obrabéni s velkou presnosti. Firma Sodick pouziva keramiku pro klicové ¢asti
obrabéciho stroje a vyuziva nejnovéjsi CAD technologie pro design. Sodick
spojuje nejnoveé;jsi vyvoj s tradi¢nimi technologiemi opracovani, jako napriklad
zaSkrabavani v8ech spojovanych dilt k tomu, aby zvysil tuhost zakladni
konstrukce stroje. A navic firma Sodick jako prvni na svété poskytuje na
elektroerozivni dratové fezacky zaruku v rozsahu 10 let na pfesnost polohovani.

Vysoka tuhost konstrukce

Vyzkum firmy Sodick v inovacich elektroerozivnich strojl s
pouZzitim 3D konstruk&nich systému, nejnovéjSich technologii
CAE a numerické simulace ji umoznily vyvinout nejnové;si
zakladni konstrukci stroje s optimalizovanym Zebrovym
usporadanim, které zvySuje tuhost stroje priblizné o
70%. Tento typ konstrukce minimalizuje deformace

a umozZznuje optimalni vykon vysokorychlostnich
linearnich motor( s velkou akceleraci.

Linearni motor

Linearni motor vyvinuty firmou Sodick pouZiva pfimy pohon bez vibraci, ktery ma
bezkonkuren&ni zrychleni a pfesnost nastaveni polohy bez vile. Jeho velka dynamika,
stabilita presnosti obrabéni a vykon se nesnizuji s ¢asem a motor

zlistava bezudrzbovy.

Jednotka
Linearni motor dosahuje NC
jesté lepSiho vykonu diky Kc;)r(n)tr:glt()él:
kontroleru pohybu (K-SMC), Sodiclg !
ktery firma Sodick b&€hem @

let jesté zdokonalila.

Detekce mezery

[—|

Linearni motor

Kontroler pohybu Sodick

Keramické komponenty

V8echny elektroerozivni fezacky firmy Sodick jsou zkonstruovany
za pouziti keramickych komponent( pro pracovni stdl a vSechny
kritické ¢asti, které jsou vSechny viastni vyroby, aby byla

zajisténa velka presnost obrabéni se zlepSenou elektrickou
izolaci, odolnost proti otéru a tuhost. Keramické komponenty jsou idealni pro dosazeni velké
presnosti obrabéni vzhledem k nizké hodnoté koeficientu tepelné roztaznosti (méné nez jedna
tfetina hodnoty tohoto parametru pro litinu), vysoké hodnoté tuhosti a odolnosti proti starnuti.

Jednotka fizeni rady “LP*

Systém NC fizeni, ktery je zaloZen na moderni teorii fizeni, operaénim
systému Windows a nejnovéjsim CAD programovani 3D trojrozmérnych
3D modeld. Toto ergonomicky zkonstruované fizeni ma zaclenéno z
davodu snadné obsluhy barevnoy 15” dotykovy monitor.




Inteligentni systém Q°vic

Ridici jednotka typu LP je standardné vybavena systémem “Intelligent Q’vic*. Tento
systém umoziiuje obsluze vkladat pfimo 3D tvary a poté b&éhem nékolika malo vtefin
odvodit kazdy tvar, ktery ma byt fezan. Pomoci jednoduchého pfikazu mohou byt
takto programovany i obrobky komplikovaného tvaru a s rliznymi vy$kami fez(.
Poté, co jsou rozpoznany opracovavané povrchy, je vygenerovan program pro NC
jednotku v&etné vSech parametrli pro fezani. Pfed vlastnim obrabénim je k dispozici
na obrazovce Uplna simulace procesu.

Inteligentni systémy Q°vic a Esprit CAM
Offline systém

VS8echny stroje vybavené zdrojem typu LP jsou pfi dodani standardné vybaveny systémy
“Intelligent Q'vic* a “Esprit“ na CD disku. Tato sada m(Ze byt provozovana na externim
pocitaci PC a umoZziiuje obsluze praci s 3D tvary nezavisle na stroji. Dale mohou byt
importovany jakékoliv jiné 2D a 3D formaty a je mozné provadét uplné nezavislé (offline)
programovani. Je — li pfipojen tento offline systém ke stroji, miZe byt pomoci programu

“Intelligent Q%vic“ provadé&na Uplna simulace procesu.
» ESPRIT]

The Right Choice

Hybridni dratova rezacka

Nova generace “Hybrid Wire“, ktera umoznuje az 20ti nasobné rychlejsi
rfezani nez tradiCni dratoveé elektroerozivni stroje.

Tento stroj nové generace dramaticky zlepSuje feznou rychlost EDM dratové fezacky,
pouZitim nekonven&nich metodik v procesu.

- EDM dratova fezacka a fezani vodnim paprskem jsou nyni spojeny do jednoho

+ Hybridni kombinovany stroj je v kompaktni velikosti.

» Hrubovacifezna rychlost (prvni fez) vodnim paprskem je dramaticky,
az 20 krat rychlejSi nez EDM dratové fezani.

- Tvorba startovacich otvorl a odstrafiovani stfed( jsou pfipraveny
provadét se automaticky.

- “Hybrid Wire“ maze byt pouzivan na 3 rlizné pozadavky, pouze na e
fezani vodnim paprskem, jako EDM dratova fezacka nebo Ize
kombinovat vodni paprsek a EDM dratoveé fezani.




Elektroerozivni hloubici stroj s linearnim pohonem

Hloubici stroje Sodick s linearnim pohonem mohou snizit dobu potfebnou pro provedené elektroeroze az o 80%.
JelikoZ nemaji kulikové §rouby nebo spojky, jsou zcela odstranény viile. Rizeni ovladané nabidkou automaticky
zapisuje pro obsluhu NC kod a pritom jsou vkladany optimalni podminky pro hloubeni. OkamZité reaguijici fizeni
linearniho motoru eliminuje potfebu vyplachovani a €ini nemozné moznym. Do nového fidiciho systému LP mohou
byt pfimo importovany soubory Parasolid firmy Sodick (trojrozmérné modely). Tato vlastnost maximalizuje uginnost
fezani, zkracuje pribéh prace a snizuje pocet chyb pfi programovani.

Velmi presny elektroerozivni hloubici stroj
AP1L

Jako odpovéd’ na potfebu vysoké presnosti obrabéni nabizi stroj AP1L Premium
firmy Sodick FeSeni pro tyto pozadavky. Toto feSeni je zaloZeno na zvySené

presnosti v mini a mikroobrabéni. Vyroba je zlepSena diky zdokonalenym funkcim
automatizace a ukladani pracovnich operaci. Aby bylo moZzno dosahnout schopnosti
vyroby mikrotvart pomoci velmi pfesného vysokorychlostniho obrabéni tvrdych a
houZevnatych material(l, je pro zavadéni elektrody pouZita revoluéni technologie.

Rada AG
AG35L/AG55L/AG75L

Nejrychlejsi elektroerozivni hloubici stroj na svété dosahuje vysokou kvalitu vyslednych povrchi a je vybaven
vysokorychlostnimi linearnimi motory na tfech osach.

Pomoci obvodi SVC a SGF firmy Sodick dosahuji stroje fady AG vysoké rychlosti a vysoké
kvality provedeni povrchu. Navic umoZiiuje obvod SGF obrabéni za pouziti grafitovych
elektrod s “nulovym* opotfebenim, ¢imz je odstranéna
nutnost jejich vymeény a zkracen vyrobni ¢as. - .-

"

AP1L Premium AG35L AG55L AG75L

900 x 750 (keramika) mm

Specifikace stroje

Velikost stolu (S x H) 360 x 220 (keramika) mm 600 x 400 (keramika) mm 750 x 550 (keramika) mm

Velikost pracovni vany (S x H x V) 503 x 349 x 250 mm 750 x 550 x 320 mm 950 x 725 x 410 mm 1100 x 950 x 500 mm

Pojezd o0s XxYx Z 200 x 120 x 200 mm 350 x 250 x 250 mm 550 x 400 x 350 mm 700 x 500 x 350mm
Max. hmotnost elektrody 5kg 50 kg 50 kg 100 kg

Max. hmotnost obrobku 25 kg 550 kg 1000 kg 2000 kg
Vzdalenost podlaha — pracovni stll 940 mm 850 mm 840 mm 900 mm
Rozmér stroje (S x H x V) 1355 x 1895 x 2030 mm 1875 x 2125 x 2395 mm 2065 x 2630 x 2720 mm 2268 x 3032 x 2900 mm



Elektroerozivni hloubici stroj
s linearnim pohonem
AD3L

Bez kompromisu ve vykonu, avSak se zajimavou cenou dava stroj typu AD3L
k dispozici velkému poctu zakaznik( vykonnost stroja s linearnim motorem.
Generator je standardné dodavan s obvody SVC a SGF. Vysokorychlostni
linearni motory zajist'uji optimalni mezeru pfi vybojich a podstatné snizuji
frekvenci vybijeni, ¢imZ je dosaZeno nejvysSi rychlosti obrabéni na svété.

:
¥

Elektroerozivni hloubici stroj s linearnim
pohonem pro velké obrobky »
AQ15L .

Elektroerozivni hloubici stroj s velkymi rozméry /
je specializovan na velmi efektivni vyrobu forem :
velkych rozmér, jako napftiklad pro dily

automobilii a velkoplo$né obrazovkové g
panely, pfiéemz umoZziuje zcela vyuZzit
vysoké rychlosti a vysoké presnosti
obrabéni stroju s pohony linearnimi

motory.
¢
el
Specifikace stroje AD3L AQ15L
Velikost stolu (S x H) 600 x 400 mm 1000 x 2000 mm
Velikost pracovnivany (S x H x V) 925 x 555 x 300 mm 1400 x 2500 x 800 mm
Pojezd 0s XxYx Z 300 x 250 x 250 mm 900 x 1500 (+500) x 600 mm
Max. hmotnost elektrody 50 kg 100 kg
Max. vaha obrobku 550 kg 10000 kg
Vzdalenost podlaha — pracovni stal 810 mm 1000 mm
Rozmér stroje (S x H x V) 1870 x 1955 x 2315 mm 3050x 5180 x 4220 mm



E I e kt roeroz ivn i ” 1F(’)ositioning Accuracy
y - years guarantee
hloubici stroj Ny

Prvni 10-ti leta zaruka presnosti polohovani na svété

U elektroerozivnich strojl s linearnimi motory je zcela odstranéno zhorseni
presnosti obrabéni zplisobené opotrebenim kulickovych Sroubl béhem
doby Zivota stroje. To umoZiuje firmé Sodick nabizet vyjime€nou zaruku na
presnost polohovani po dobu 10 let.

Pouziti systému pohonu linearnimi motory umozriuje u hloubicich elektro-
erozivnich strojli a dratovych fezadek firmy Sodick provadét obtizné operace
obrabéni, kterych nebylo mozno s konven&nimi typy strojd s kulickovymi
Srouby dosahnout. Tato vyjimecna vykonnost zpusobila, Ze do pocatku roku
2008 se prodalo vice neZ 20000 téchto stroju.

Ridici jednotka typu “LP*

Systém NC fizeni, ktery je zaloZen na moderni teorii fizeni, operacnim systému Windows
a nejnovéjsim CAD programovani 3D trojrozmérnych 3D model(. Toto ergonomicky zkon-
struované fizeni ma za¢lenéno z diivodu snadné obsluhy barevny 15” dotykovy monitor.
Pouzitim inteligentniho systému pro elektroerozivni stroje Intelligent Q'vic , ktery je
standardni souc¢asti dodavky stroja, je rovnéz mozné primo vkladat 3D modely, vytvaret
finalni programy a provadét elektroerozi bez pouzivani ruénich G-koda.

Jednotka vybijeni “SGF*

Rada jednotek napajecich zdrojt typu “LP* je vybavena jednotkou vybijeni “SGF*. Tato
jednotka minimalizuje opotfebeni grafitovych elektrod a maximalizuje rychlost fezani,
¢imz je dosazeno nejvy$8iho moZného vykonu a “nulového® opotfebeni pfi obrabéni.
Obvod “SGF* potfebuje pro ubirani pfi dokon¢ovacich operacich pouze jednu
grafitovou elektrodu. Tim je odstranéna nutnost vymeény elektrod a tudiz zkracen
vyrobni ¢as.

Keramické komponenty

V kritickych &astech jako jsou jednotka osy Z a stll pouZivaji hloubici stroje
firmy Sodick keramické ¢asti vyrobené primo ve firmé.
Keramika je idealni pro dosaZeni velké presnosti obrabéni
vzhledem k nizké hodnoté koeficientu tepelné
roztaZznosti (méné nez jedna tfetina hodnoty tohoto
parametru pro litinu), vysoké hodnoté tuhosti a
odolnosti proti starnuti.

/ Obrabéni kola se Sikmym ozubenim

EDM Model
Material elektrody
Obrobek
Obrabéci tas

Kvalita povrchu
Hloubka obrabéni

AG35L
Med'
SKD61

11 hodin
50 minut
0.45 pmRa
12mm

Oznaceni razniku

EDM Model
Material elektrody
Obrobek
Obrabéci ¢as

Kvalita povrchu
Opotrebeni elektrody

AG55L

Med'

STAVAX

1 hodina

30 minut

0,45 pmRa
0.03 mm/stranu



Rizeni pohybu (SMC) firmy Sodick

Porovnani systém( detekce pohybu

Funkce tizeni pohybu (Sodick Motion Control - SMC) pfimo sleduje a ovlada
linearni motor, ¢imz je umoZné&no ovladani motoru v realném Case bez prodlevy
. . o . s Kontroler Pohon motoru
pri detekci mezery, coZ zplisobuje rychlou odezvu a vysokou u¢innost. Obvod pohybu
odicl i
SMC je vyvinut vyhradné ve firm& Sodick. m |:| IEI'

]

Enkoder

Detekce mezery

Detekce mezery

Motor
Pohon motoru
§Kuli(“gﬂ)vy'/
. ” ” Linearni iieldl
Pohon linearnim motorem
Elektroda Elektroda
M Obrobek M Obrobek
Konvencni systémy fizeni pouzivaji pro prevod otacivého pohybu na pohyb
. o - Lo - > . v . Linearni motor-zékladni systém Konvenéni systém
linearni kulickové Srouby, coz vede k prodlouzeni doby odezvy konvenc&nich
servomotorud vzhledem k ¢asovému zpozdéni a mechanickym nepresnostem
v pribéhu prevodu pohybu. ’,
Revolu&ni pohon linearnim motorem firmy Sodick zajistuje kratsi doby odezvy T N

(v dusledku pohybu bez dotyku a bez opotiebeni). Ve spojeni s nastavovanim

os vysokou rychlosti poskytuje vzdy a za vSech okolnosti 100% presné vysledky.
Hnaci systam linearniho motoru Hnaci systam kuli¢kového Sroubu

Elektroerozivni derovacky pro vrtani
malych otvoru

Elektroerozivni vyvrtavaci stroje rady K
K1C, K3HN

Rada elektroerozivnich vyvrtavacich stroji nejvyssi kvality zahrnuje typ K1C, coZ je ruéné obsluhovany
stroj a typ K8HN, coZ je CNC verze s automatickym vyménikem elektrod. Obor pouZiti vysokorychlostnich
vyvrtavacich stroji Sodick zahrnuje obrabéni oceli, karbidu, obrobk( zuslechténych zatepla a rovnéz
ostatnich elektricky vodivych material(i. Kapalina pro obrabéni Vitol, ktera je patentovana firmou Sodick,
umoZiiuje provadéni elektroeroze pri mnohem vyssich rychlostech nez u ostatnich podobnych strojl,
které pouzivaji jako dielektrickou tekutinu vodu. Jako volitelny dopinék mize byt stroj K3HN vybaven
pridavnymi rotacnimi a/nebo indexovymi osami, ¢imZ vznika stroj, ktery je idedalni pro vyrobky pro letectvi
nebo pro zdravotnictvi.

Elektroerozivni vyvrtavaci stroj s linearnim
pohonem pro vrtani mikroskopickych dér
K1BL

Velmi citlivé linearni pohony zajist'uji nepretrzité a velmi pfesné vrtani velmi malych otvord,
pritemz je moZno pouzivat elektrody az 80 mikronu. Stroj K1BL vybaveny linearnim motorem
Sodick na hlavni ose (osa Z) uzavira $kalu moznosti obrabéni. Vysoka citlivost linearniho
motoru zvySuje rychlost obrabéni a podstatné sniZzuje opotfebeni elektrody.

Specifikace stroje K1C K3HN K1BL

Max. rozmZr obrobku (S x H x V) 250 x 350 x 300 mm 400 x 450 x 300 mm 240 x 290 x 95 mm
Velikost stolu (S x H) 250 x 350 mm 400 x 450 mm 200 x 250 mm
Pojezd os XxYxZ 200 x 300 x 300 mm 300 x 400 x 300 mm 120 x 150 x 300 mm
Primér elektrody 20.25~3.0 mm 20.25~3.0 mm 20.08 ~0.25 mm
Max. vaha obrobku 100 kg 200 kg 50 kg
Vzdalenost podlaha — pracovni stdl 1020 mm 900 mm 910 mm
Rozmér stroje (S x H x V) 810 x 870 x 2015 mm 1425 x 1120 x 2080 mm 1635 x 1530 x 2305 mm
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