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rezaCka s linearnim pohonem
a rfizenim typu LP
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Na obrazku je stroj ve specifikaci CE

Prvni na svété!
Vysokorychlostni elektroerozivni dratova rezaCka
s linearnim pohonem pro velké obrobky

Jako odpovéd’ na rostouci poZadavky vyroby velkych matric urychlené rostouci polularitou velkych plochych TV
obrazovek byl navrZen stroj uréeny specialné pro obrabéni velkych matric pro ¢asti zobrazovacich panel( a rovnéz
pro soucasti automobildl, pristrojové desky a narazniky.

Rezagka AQ750L/ AQ900L pouZiva linearni motory vyvinuté a vyrobené firmou Sodick na v§ech 4 osach k realizaci
jemného a presného pohybu ve v8ech osach obrabé&ni. Rizeni typu LP je schopno pfimého importu 3-D tvar(, co?
napomaha obsluze k uskutecnéni optimalniho pracovniho procesu pfi vyrobé.
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Pouziti systému pohonu linearnimi motory umoziiuje u hloubicich elektroerozivnich strojl a dratovych fezacek firmy
Sodick provadét obtizné operace obrabéni, kterych nebylo moZno s konvenénimi typy stroju s kuli¢kovymi Srouby
dosahnout.

Elektroerozivni stroje s linearnimi motory odstrariuji nutnost uzivani kulickovych Sroub( a umoZiiuji nekontaktni
jiskrové obrabéni. Pouziti linearnich motort odstrariuje nepresnosti obrabéni zplisobené opotrebenim kulickovych
Sroub(l béhem doby Zivota stroje. Firma Sodick si je tak jista vykonnosti a presnosti svych stroj(i, Ze je jedinym
vyrobcem, ktery poskytuje zaruku na presnost polohovani po dobu 10 let na v8echny elektroerozivni stroje s linearnim
pohonem.



Pét hlavnich technologii
vyvinutych ve firmé s cilem dosahnout vyroby na nejvyssi svétove urovni.

Od zadatku vyvoje elektrickych vybijecich obvodu kladla firma Sodick diraz na nejvy$§i moznou Uroven presnosti,
rychlosti a pfizplsobivosti obrabéni. Jako vysledné technologie firmy Sodick bylo stanoveno pét hlavnich technologii
a to CNC jednotky, komponenty z jemné keramiky, linearni motory, kontroléry pohybu a elektronicky vybijeci napajeci
zdroj. Je to vyzva firmy Sodick na poli novych technologii. To mélo za nasledek priimyslové aplikace téchto 5 hlavnich
technologii ve vSech elektroerozivnich vyrobcich firmy Sodick.

CNC jednotka + vybijeci jednotka

Stroje fady AQ750L/AQ900L jsou charakteristické tim, Ze obsahuji jednotku nejnovéjsiho
napajeciho zdroje typu LP firmy Sodick, ktera je schopna realizovat obrabéni vysokou
rychlosti, velkou presnosti a vysokou u¢innosti. Je pouZit systém CNC fizeni zaloZeny

na moderni teorii fizeni ve spojeni se zdrojem typu LP, coZ poskytuje vynikajici vysledky.
Trojrozmérné 3D tvary ze systému CAD mohou byt pfimo prenaseny do 3D fizeni zdroje
LP a pfevadény do optimalizovaného CNC programu bez jakéhokoliv prodleni, ¢imz se
podstatné sniZzuje doba nastaveni. Vykonnosti elektrického vybijeni se dosahuje fizenim
zdroje, fizenim trvani elektrickych impulz( a fizenim vzdalenosti mezi elektrodami.

Pohon linearnim motorem a kontrolér pohybu

Linearni motor vyvinuty firmou Sodick pouziva pfimy pohon bez vibraci, ktery ma bezkonkurenéni zrychleni a pfesnost nastaveni
polohy bez vile. Jeho velka dynamika, stabilita pfesnosti obrabéni a vykon se nesniZuji s Gasem a motor zlistava bezudrzbovy.
Linearni motor dosahuije jesté lepsiho vykonu diky kontroleru pohybu (K-SMC), ktery firma Sodick béhem let jesté zdokonalila.
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Keramické komponenty

Stroje fady AQ750L/AQ900L jsou zkonstruovany za pouziti keramickych komponent(
pro pracovni still a vechny kritické ¢asti, které jsou vestavény proto, aby byla zajisténa
vysoka presnost obrabéni se zlepSenou elektrickou izolaci, odolnost proti otéru a tuhost.
Keramické komponenty jsou idealni pro dosaZeni vysoké presnosti obrabéni vzhledem

k nizké hodnoté koeficientu tepelné roztaznosti (méné nez jedna tfetina hodnoty tohoto
parametru pro litinu), vysoké hodnoté tuhosti a odolnosti proti starnuti.




Sodick Intelligent Q®vic —
budoucnost vyroby

PouZivani trojdimenzionalnich 3D forem se v souasnosti stava zvlaste
dulezitou ¢asti vyrobniho procesu. Stroje rady AQ750/900 jsou
charakteristické tim, Ze maji jako prvni na svéte fidici systém, ktery je
kompatibilni s 3D formami. Tyto stroje poskytuji zakaznikim vyrobni
technologie, které jsou schopné vytvofit vysledné obrobky, které nejsou
zavislé na urovni znalosti obsluhy, pficemz je efektivné eliminovana
potfeba vykres( a pocet chyb zplsobenych Elovékem.

Inteligentni systém Qdvic

Ridici systém typu LP je p¥i dodani standardné& vybaven
systémem “Intelligent Q'vic”. Tento systém umoZiiuje obsluze
vkladat pfimo 3D tvary a poté b&éhem nékolika malo vtefin
odvodit kaZdy tvar, ktery ma byt fezan elektroerozi. Pomoci
jednoduchého pfikazu mohou byt takto programovany |
obrobky komplikovaného tvaru a s riznymi vySkami fez(.
Poté, co byly rozpoznany opracovavané povrchy, je
vygenerovan program pro NC jednotku v€etné vSech
parametrll pro fezani.Pred vlastnim opracovanim je k
dispozici Uplna simulace procesu na obrazovce.

Inteligentni systémy Q°vic a Esprit
CAM Offline systém

V8echny stroje vybavené zdrojem typu LP jsou pfi dodani
standardné& vybaveny systémy “Intelligent Q*vic” a “Esprit”
na CD disku. Tato sada miZe byt provozovana na externim
pocitaci PC a umoziiuje obsluze praci s 3D tvary nezavisle
na stroji. Nadto mohou byt importovany jakékoliv jiné 2D a
3D formaty a je mozné provadét iplné nesprazené (offline)
programovani. Je — li pfipojen tento nesprazeny systém

ke stroji, mdZe byt pomoci programu “Intelligent Q*vic”
provadéna uplna simulace procesu.

|

The Right Choice

Navrh 2D tvart

Pomoci programu Intelligent “Intelligent Q°vic EDW”

je rovnéz mozné navrhovat tvary feznych nastroja.
Mohou byt snadno navrhovany horni a dolni obrysy
proménlivych tvar(, evolventni ozubeni, formy bez jadra
(kapsovani) a kfivky libovolného tvaru. Navic je mozno
importovat data vytvorena ve formatu .DXF a programy
pro dratové elektroerozivni fezacCky.
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Volitelné doplnky podporujici nepretrzité
dlouhodobé obrabeéni

Konstrukce stroje neni jedinetna pouze

funkci linearnich pohontl, je rovnéz idealni pro
automatizaci.

Stroje fady AQ750L/ AQ900L maji unikatni
vybaveni, které podporuje nepretrzité dlouhodobé
obrabéni. To zaCina zafizenim pro zakladani
dlouhého dratu a kond&i automatickym systémem
vysunovani dratu. Tim je umoznén dlouhodoby
nepretrzity provoz bez obsluhy.

Jumbo zasobnik

Standardné dodavané zafizeni na

podavani dratu umoZiiuje pouzivat
civky s dratem az do hmotnosti

20 kg, €imZ podporuje nepretrzity

proces obrabéni.

e

Tésnéni nadrze se snadnou udrzbou

hi , Pro zlepSeni schopnosti velmi pfesného stabilniho obrabéni
VYSO kO ryC OStn I byla zavedena funkce oplachovani t&€snéni nadrze. Tato funkce
automatické navlékani rovn&Z umoziiuje snadnéjsi udrzbu a prodluZuje Zivotnost

d rétu nadrze.

Pro automaticky, nepretrzity chod

pri obrabéni dutin je specialné
zkonstruovano automatické navlékani
dratu s tepelnym prestfizenim dratu.

L-Cut ¥ <

Pro usnadnéni manipulace je , - . o .
odvedeny drat je nastfihan na Standardni pracovni stul
malé kousky.

Pomoci standardni pohyblivé konzoly m(iZe byt najednou
vloZeno nékolik obrobki.

Vertikalné posuvna
nadrz

Za uCelem zvétSeni pracovniho
prostoru, ktery je zapotrebi pro

usnadnéni pripravnych praci Trojity filtracni systém
byly zkonstruovany automatickeé,
ergonomicke, vertikalng se spoustsjici Znatné vylepSeni schopnosti filtrace ulehCuje dosaZeni

dvere nadrze. vysokeé rychlosti a pfesného obrabéni.



Nové funkce

“Thermal Multi Fit”

Stroje fady AQ750/900 jsou standardné vybaveny presnym

teplotnim kompenzac&nim systémem. Funkce “Thermal Multi
Fit” stabilizuje stroj nepretrzitym porovnavanim simulovanych
analyzovanych dat a skute¢nych dat ze snimac. Tato funkce
umoZinuje presné obrabéni | pfi kolisani teploty.
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Linearni motor

Analyza dat

Specifikace AQ750L/AQ900L Premium

Stroj
Max. rozmér obrobku (SxHxV)

Max. vaha obrobku

Velikost pracovni nadrze

Pojezd osy X

Pojezd osy Y

Pojezd osy Z

Pojezd os U/V

Obrabéni pod thlem (vySka 150mm)
Primér dratu

Tah dratu

Max. rychlost dratu

Vzdalenost podlaha - pracovni stl
Rozmér stroje (S xHx V)
Zastavény prostor (S x H)
Hmotnost stroje

Prikon stroje

Nadrz dielektrika
Objem

Filtrani systém dielektrika

Deionizace

AQ750L Premium

1050 x 750 x 400 mm
3000 kg
1264 x 973 mm
750 mm
500 mm
400 mm
770 x 520 mm
+30°
0,15~ 0,33 mm
3~23N
420 mm/Sek.
1000 mm
2050 x 2850 x 2295 mm
3100 x 4200 mm
6000 kg
Max. : 15 kVA

AQ750L Premium
1030 litr

vymenitelny papirovy filtr

(vnitfni tlak)

Vymeéna pryskyfice (18-Lit. Typ)

Taper Flex 45 (volitelna funkce)

Za ucelem zlep$eni moZnosti fezani velkych thld tkos( aZz do
45’ je k dispozici funkce Taper Flex 45. Funkce Taper Flex 45

se snadno pouziva a nevyZaduje zadné zvlastni Skoleni. Tato
funkce je tvorena tfemi komponenty, a to voditek pro velké uhly,
kompenzacniho voditka a specialniho programu.

AQ750LH Premium

1050 x 750 x 600 mm
3000 kg
1264 x 973 mm
750 mm
500 mm
600 mm
770 x 520 mm
+30°
0,15~ 0,33 mm
3~23N
420 mm/Sek.
1000 mm
2760 x 2800 x 2780 mm
3600 x 3800 mm
6800 kg
Max. : 15 kVA

AQ750LH Premium

1640 litr(i

vymeénitelny papirovy filtr

(vnitfni tlak)

Vymeéna pryskyfice (18-Lit. Typ)

EDM dratoveé fezacky s linearnim
pohonem pro velké obrobky

AQ900L Premium

1200 x 900 x 400 mm

3000 kg

1133 x 1374 mm
900 mm
600 mm
400 mm

920 x 620 mm

+30°

0,15~ 0,33 mm
3~23N

420 mm/Sek.
1050 mm

2380 x 3150 x 2395 mm
3500 x 4200 mm

8000 kg

Max. : 15 kVA

AQ900L Premium
1600 litr(

vyménitelny papirovy filtr
(vnitfni tlak)

Vyména pryskyftice (18-Lit. Typ)

V dusledku probihajiciho vyzkumu muze dojit ke zménam specifikaci i bez predchoziho upozornéni.

Vybaveni Premium

e LP33W vysokorychlostni generator

¢ Teplotni multikompenzaéni systémem

¢ Optimalizovany systém dielektrika

¢ LP fizeni s moZnosti pfimého vkladani 3D tvart
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create your future

Sodick CZ s.r.o.

Prague West Business Center

Chrastany u Prahy 207
CZ - 252 19 Praha — West
Tel: +420 257 221 952
Fax: +420 257 221 950

Sodick Kontakt

Mail
Web

info@sodick.cz
www.sodick.cz

Oficialni distributor pro CR
Zenit, spol. s.r.o.
Tiskarska 8a/620

108 01 Praha 10

Tel: +420234 707027
Fax: +420 2347070 88
www.zenit.cz

Oficialni distributor pro SK
ZENIT SK, s.r.o.

KoSovska cesta 24

971 31 Prievidza

Tel: +4214654307 71
Fax: +421 4654202 40



