znalosti nebo zkuSenosti.

Siroky rozsah feznych podminek

Aby bylo mozné vyhovét nejriiznéjsim pozadavku zakazniki,
nabizi stroje Sodick Siroky rozsah feznych podminek.
Obrobek: SKD11, WC, hlinik, méd’, nerezova ocel, grafit

Tloustka materialu: 10, 20, 50, 100 mm
Primér elektrody: 0.25, 0.30, 0.50, 1.0, 2.0, 3.0 mm

K3HN moznosti

+ Posun sloupce nahoru (100/ 200 mm)
- P¥idavny zdroj 30A (pramér elektrody az 6.0 mm)
- Rotacni stul
+ Osciloskop

AEF

nékolika elektrodami.

Zacatek vrtani otvoru

Pocatecni otvor pro EDM dratovou
fezaCku Ize vyvrtat jednoduse a
snadno pomoci K1C. Pro praci se
strojem neni nutné mit specialni

Vrtani priichoziho otvoru

Material obrobku
TlouStka obrobku
Material elektrody

Primér elektrody

Dielektricka kapalina
Doba obrabéni

Intenzita opotfebovani
elektrody

AEF (Automaticky podavac elektrod)
je dodavan standardné s K3HN.
Dovoluje nepretrzité obrabéni

Obrabéni obou stran

¥ Material obrobku | Cementované karbidy
Tloustka obrobku = 10 mm
(prtichozi otvor)
Material elektrody = Mé&déna trubicka
Dielektricka kapalina = Voda
Prlimér elektrody = 0.2 mm
Doba obrabéni = 3min38s

Prichozi otvor

Material obrobku | WC
Tloustka obrobku | 20 mm
Material elektrody = M&déna trubicka
Dielektricka kapalina = Voda
Primér elektrody = A: @ 0.6 mm, 5 min
Doba obrabéni | B:@ 1.0 mm, 6 min
C:22.0mm, 7 min
D: @ 3.0 mm, 6 min

STAVAX

20 mm

Médéna trubicka
A:@0.5mm
B:g1.0mm
C:22.0mm

Olej (VITOL-KS)
A:40s

B:40s
C:1min40s

A: 146% na otvor
B: 80% na otvor
C: 58% na otvor

50 & 9 M . w |00

Obrabéni obou stran

f"'_ o Material obrobku | SUS316
" .”ﬁ Tloustka obrobku | 0.8 mm (prlichozi otvor)
. ?' Material elektrody = Mé&déna trubicka
Dielektricka kapalina | Voda

Prlimér elektrody = 0.3 mm
Doba obrabéni | 5s

Obsluzné programy lze vytvorit snadno bez komplikovanych

[ N
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+ =
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vypod&tl pouze zadanim pohybu a poloh

zakladniho

Pechl | wX:| PachY [n¥ | Rads | Swci | Pe
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JE0000 | 3 450000 | 2
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kompletni a komplexni obrabéci program Ize vytvofit pouze pomoci dvou

programovacich kroku

Dokonce i slozité tvary s velkym po&tem otvor( Ize naprogramovat snadno!
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Specifikace

Specifikace
Velikost stolu (SxH)

Pohyb vosachX,YaZ
Pohyb v ose W

Maximalni hmotnost obrobku
Maximalni velikost obrobku (SxHxV)
Primér pouzitelné elektrody

Vzdalenost mezi spodni ¢asti voditka
a horni ¢asti stolu

Vzdalenost mezi podlahou a horni
Casti stolu

Rozmaéry stroje (SxHxV)

Instala&ni plocha stroje (SxH)
(nezahrnuje servisni prostor)

Hmotnost stroje

Tlak vzduchu

Celkovy prikon

Rozmé&ry pracovni nadrze (SxHxV)

Dielektricka kapalina

Celkovy objem nadrze
dielektrické kapaliny

Zpusob filtrace dielektrické kapaliny
Linearni motor
Provoz

Automatizace

Pridavny zdroj 30A (k dispozici pro
elektrody az do priméru @ 6.0mm)

Rotacni stul

LN asistent

K1C
250 x 350 mm

200 x 300 x 300 mm

250 mm

100 kg
250 x 350 x 300 mm

20.2~@3.0mm

50 ~ 300 mm

1,020 mm
890 x 870 x 2,015 mm

1,600 x 1,750 mm

550 kg

*

tFifazovy 50/60Hz 3.3 kVA

Voda (VITOL-KS)

20 litrd

Vyménny houbovy filtr

Ruc&ni

Neni k dispozici

K dispozici jako volitelné
prislusenstvi

Neni k dispozici

Neni k dispozici

K3HN
400 x 450mm

300 x 400 x 300 mm

230 mm
(moZnost NC Fizeni)

200 kg
400 x 450 x 300 mm

20.25~@3.0mm

70 ~ 300 mm

900 mm

1,425 x 1,120 x 2,080 mm

1,425 x 1,620 mm

850 kg
0.5 MPa/30 NL/min

tFifazovy 50/60Hz 4.0 KVA

Voda (VITOL-KS)
110 litrci

Vymeénny papirovy filtr
HF-17

NC tizeny

AEF (automaticky
podavac elektrod)

K dispozici jako volitelné
prislusenstvi

K dispozici jako volitelné
prislusenstvi

Standardné

*=K1C je bez privodu vzduchu a pracovni nadrze. KBHN nema pracovni nadrz.
Vzhledem k priib&Znému vyvoji se mohou technicka data zménit bez predchoziho oznameni.

Sodick

K1BL
200 x 250 mm
120 x 150 x 300 mm
160 mm
50 kg
240 x 290 x 95

20.08 ~20.25 mm

60 ~ 220 mm

910 mm

1,600 x 1,530 x 2,305 mm

2,700 x 2,900 mm

990 kg
0.5 MPa
trifazovy 50/60Hz 3.3 KVA
400 x 510 x 200 mm
VITOL-V2 (olejovy zaklad)

172 litr

Vyménny houbovy filtr

Standardné na ose Z

NC fizeny

AEC (automaticky
meénic elektrod)

Neni k dispozici

Neni k dispozici

Standardné

create your future

K3BL
600 x 300 (keramika) mm
300 x 200 x 300 mm
250 mm
300 kg
vySka: 160 mm

20.08 ~23.0mm

60 ~ 310 mm

810 mm

1,130 x 1,645 x 2,360 mm

1,820 x 2,255 mm

1,500 kg
0.5~0.6 MPa
trifazovy 200/220V 0.75 kw
774 x 639 x 270 mm
VITOL-V2(olejovy zaklad)
245 litra

Vymeénny papirovy filtr
(MF-2400, tlakovany)

Standardné na ose Z

NC tizeny

ATC18/ AEF+ATC15

Neni k dispozici

Neni k dispozici

Standardné

Sodick Europe Ltd.

Rowley Drive, Baginton
Coventry, CV3 4LS
United Kingdom Fax

Phone +44(0) 24 7621 4314
+44 (0) 24 7630 5680

Sodick Contact

email

europe@sodick.eu.com

online www.sodick.org

Sodick

-Series

Vysokorychlostni EDM vrtaci
stroje pro malé prumeéry



K1BL/K3BL - vysocepresny vrtaci Pudorys stroju
EDM stroj pro malé otvory
Perfektni feSeni pro zaruCeni presnosti a rychlosti

K1C - Vysokorychlostni EDM vrtaci stroj

Nejlépe prodavany stroj v prijatelné cenové hladiné

Provoz stroje K1C K3HN

Provoz
B LN Asistent je k dispozici v zakladnim vybaveni (890) — - 1420 SR
Ridici panel a displej jsou umistény v pfedni Casti stroje, aby obsluha mohla provadét vdechny pro stroje K1BL i K3BL. Operatofi mohou snadno tiifszovy N g - - ‘
operace z jednoho mista. Pod pracovni nadrZi je k dispozici UloZny prostor pro nastroje. vytvaret obrabéci programy pro komplexni tvary g@}}?w -1 %' g g - o -t * g
a vrtani na vice mistech. Pomocny software pro h A ® H o A ) ] . ]
- SZASZA . polohovani a koordinaci startovacich mist je k o f |||ﬁ| Yoleln 2
N ejnovejsi servotec hnol ogie dispozici takté? jako standard. i — _1 g " U fednotie titézouy
iZs Yy AC200/220V
o . . x 5 . . £ g dielektrikem 50/60Hz
Diky znalostem ziskanym b&hem mnoha let bylo moZné vyvinout nové ovladani servopohonu. - . % 4 ! A fivod vzduchu Ffazovy=
Toto optimalizované fizeni servopohonu zvy$uje feznou rychlost az o 200% Kontroler pohybu Sodick (SMG) je standardng 5 2 L@/ﬁﬁézgvénﬁ/ o
’ dodavan podobné jako u ostatnich modeld, 1 f:lﬁﬁ'jﬂ 2 ' oo I° ‘1%
aby se zajistila co nejvétsi efektivita linearniho | = = g s w
motoru v ose Z. AL L Ed NOE |
° Stroj ml §
g P S il NC napéjeci
0] o Y o zdroj
” ” - Y ) : I
K3HN — NC vysokorychlostni EDM vrtaci stroj gl . —1
B g T _ I
LN Asistent je pro pomoc pri programovani k dispozici jako standardni vybava. '
Je mozné pracovat v rezimu automatického nepretrzitého obrabéni 7 e, e e
~ i N A _ |
AEC - K1BL ATC - K3BL ’ - -

Vysokorychlostni vrtani

Diky vybaveni systémem KSMC; Kontroler pohybu Sodick zlepSuje optimalizované
fizeni servopohonu a tim zvySuje rychlost obrabéni az o 200%.

Zakaznik si mGze vybrat 18ATC
(automaticka vymeéna nastroj)
nebo 15 ATC s AEF s identickymi
automatickymi funkcemi, jako

v pripadé K3BL. ATC umoZiiuje

vyméniovat nejriizné;si velikosti K1 BL K3BL
elektrod bez zasahu operatora v
pribéhu obrabéni.

Automaticky ménic elektrod
(16 poloh) je k dispozici pro
stroj K1BL jako standard..

Celkova vySka stroje je 2,015 mm Celkova vyska stroje je 2,080 mm

Jemné polohovani
Pfesny a jemny pohyb je fizen tak, aby bylo zaji§téno stabilni obrabéni.

Stavéci nohy R

H z M2 4 - 2700 > I 280 1140 190 (5 pozic) A
Automatické méreni hloubky o, e T ) :
(V=700)
. . vy . . . . s s o . o 900 94 86 490 -~ )
Funkce automatického méreni hloubky je k dispozici pro vrtani neprichozich otvora. 11 DD Odtok3/48 | | | . ) Chladici ] 4
. § (V=50) § jednotka i
Mikro-otvory. Mikro-otvory, ¥ ez s dilekrheth ) g ot /
’ o T ol . /
¥ 10 otvort @ 37 um 4 AT, [ Volitelng /
l‘ 200 otvorli @ 55 pum H ° ] | Chladici I ; tiifazovy Y e adrz s di //'
4 4 3 jednotka ‘v | - 220 (V=70) = -
1 Y 1 7 7 Material obrobku | WC/G5 T%T;fg gg;gg:iﬂ \(,)vg/n?l‘li Il 'J Jdeielnetl)driaka \ Cf r\?:?:o\(l)z)duc flerminal box NC napéjeci //// o
— Tloustka obrobku | 0.5mm - . — A ] @ | GG . 1 A g & 20 zdoj [T &
LN AS I Ste nt S n ad ny p rovoz s g rafl C kym Z0 b razenim Materialelekirody | Wolframovai trubicka o 30 m Materidl elekirody | Wolframova trubicka @ 30 um ) LS e = 1 Ak ™ ~_ °
Dielekiricka kapalina | Olej Dielektricka kapalina | Olej g g Terminal box j & N N
oKa Kap 1 —— Priimé&r otvoru | vstupni 37-38 ym, wystupni 38-40 um =Y g / ) N |8
Automaticky programovaci systém LN Asistent —_— == Frimér ooy ;S_tgfnr;f/sﬁo‘:m'wsmpn' 58-65um Doba obrabéni | 6-8min /otvor IR = E y . 3 g - NE
. o . . .o T s 2 ol % 2 \
e standardné dodavan ke strojiim K3HN, K1BL — - : i3 S U £
; o docdvan e strojam FIHE, 1122 — = | REmMY : g dd [~k = !
a K3BL. Zjednodusené grafické rozhrani usnadriuje £ e Ry e ) mmm— E— o NCnapject | e 8 N i 3 i
Y . . . T : ey =7 5 2 Stroj zdroj N !
ovladani. LN Asistent je také schopen provadét fadu —. = - i e —a "|Z \\ in | ~ B
vypoctd a makro funkci, operatofi mohou snadno e > BEmaEa T o E \ ¥ R gF 4 ‘ N
nezavisle na svych znalostech zadavat i velmi slozité e — e [T = o 3 &N \\ ) ‘ 3 ! ‘ / !
s ) . L =T T = VY - S = ~S g 4
obrabéci schémata a programy. K dispozici je i Y NN ' \ 2 | I N 2
- . . S . N N - . -
uZivatelska funkce, kterd umoziiuje operatordm Mikro-otvory Mikro-otvory N4 \w L 690 o
zadat své vlastni programy jako pomocné funkce. primér 0.13 mm pramér 0.13 mm 8 8 s . 8 Vai 1601« B0t
i 2 / < 1090 -
Material ' WC/G5 Material | SUS403 ¥ T 1130 o0 490 | 0
= - Tlou§t’ka 15mm ] Tlouét’ka 0.3mm:0.3mm \ Y Otevieny predni kryt \ 0. | 1820 . 50 R
 — Primérvstupniho otvoru | 0.127mm Prlimér otvoru | 0.13mm: 37-38 um e
' Primérvystupniho otvoru | 0.137mm Doba obrabéni | 40s/otvor : 38-40 um - 1600 >~ [ 2750 >

- Doba obrabéni ' 17min

- Opotrebeni elektrody | 294%

o Obrabéci stroj | K1BL
Elektroda ' CuPIPE@0.1mm
Kapalina | OLEJ

Opotiebovani elektrody | 200%/otvor : 6-8min/otvor
Obrabéci nastroj - K1BL
Elektroda = Médéna trubicka pramér 0.1 mm

Kapalina | OLEJ Celkova vySka stroje je 2,305 mm Celkova vyska stroje je 2,360 mm

47694

Polohovani Posun Obrabéni Posun Obrabéni Dokon¢geni




